


Dékuje Vam za vybér davkovaciho Cerpadla model EH-E znacky lwaki. Tento navod uvadi postup spravnée
instalace, obsluhy, udrzby a lokalizace poruch u davkovaciho ¢erpadla EH-E. Ctéte dikladné tento manual
k zajisténi optimalniho vykonu, bezpecénosti a servisu tohoto Cerpadla.
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Dulezité pokyny

K zajisténi bezpeénosti a spravné manipulace s ¢erpadlem

C Varovani | Nedodrzenim a nespravnym uzitim pokynd znacky"Varovani" hrozi nebezpedi
vazné nehody s moznymi smrtelnymi nasledky, popf. Ujmou na zdravi osob.

Pozor Nedodrzenim a nespravnym uzitim pokyna znac¢ky"Pozor" hrozi nebezpedi
& vazného urazu obsluhujici osoby a Skody na majetku.

Druhy varovnych znacek

Uvadi povinnost Fidit se pokyny "Varovani" a "Pozor". Uvnitf trojuhelniku
uveden konkrétni prakticky obrazek znazorujici varovnou ¢&i upozorfiujici
zpravu.

Uvadi zakazany ukon &i postup. Uvnitf/u této kulaté znacky uveden konkrétni
prakticky obrazek znazorfiujici €innost,které nutno zabranit.

Uvadi dulezity ukon/postup vyzadujici bezchybné provedeni. Nedodrzenim
zde uvedenych pokynu vznika nebezpedi poruchy, popf. poSkozeni Cerpadla.
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Bezpecnostni predpisy

/N Varovani

Vypnéte zdroj

Prace na zafizeni bez pferuseni pfivodu el. energie zpUsobi Uraz el. proudem. Pred
zahajenim prace na &erpadle VYPNETE spina¢ el. napajeni a odstavte &erpadlo

a ostatni odpovidajici zafizeni.

>

Uraz el. proudem

Preruseni provozu ¢erpadla
Kdyz zjistite znamky nebezpeci, popf. nenormalni stav béhem chodu ¢erpadia, ihned
Cerpadlo odstavte a provedte nové najeti Cerpadla od zacatku.

Pouzivat pouze ke stanovenému ucelu
Pouziti ¢erpadla k jinym nez stanovenym ucelim muize zpUsobit Ujmu na zdravi osob a
poskozeni Cerpadla. Pouzivejte Eerpadlo vyhradné v mezich jeho specifikace a uziti.
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Zakaz provadéni uprav a prestavby

Je zakazano provadét prestavbu Cerpadla. Jinak hrozi nebezpedi vazné nehody. lwaki
nezodpovida za pfipadnou nehodu a $kodu na majetku zplsobenou uzivatelem, ktery
proved| pfestavbu Cerpadla bez pfedchazejiciho povoleni a pokynt od firmy Iwaki.

@

Zakaz prestavby

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky

PFi kontaktu s pfipadnymi nebezpecnymi chemickymi kapalinami, ale nejen s
chemikaliemi, hrozi nebezpedi vazného urazu. Béhem obsluhy €erpadla pouzivejte
osobni ochranné pracovni prostfedky (ochrannou masku, rukavice atd.).

@

PouZivejte OOPP

Provozni prostor musi byt zbaven vody a vihkosti

Cerpadlo neni navrzeno jako vodotésné a prachotésné. Pfi pouziti Cerpadla v mistech,
kde dochazi k rozstfiku vody a s vysokou vihkosti, hrozi nebezpeci Urazu el. proudem a
zkratu.

@

Z&akaz




Bezpecnostni predpisy

A Upozorneéni

Pouze obsluha s predepsanou kvalifikaci
Manipulace s ¢erpadlem a jeho obsluha muaze byt svéfena pouze osobé, ktera obsluhu
plné ovlada a byla dokonale seznamena s Cerpadlem.

Zakaz
Pouze stanoveny zdroj napajeni
Je zakdzano uvadét Cerpadlo do chodu s napétim, které neni uvedeno na typovém Stitku.
Jinak hrozi vznik §kody a pozaru. Lze pouzit pouze se stanovenym napétim. Zaraz
Cerpadlo nesmi bézet nasucho
Zabrarfite chodu €erpadla nasucho (bez kapaliny). Kdyz Cerpadlo béZi bez kapaliny, pak
tfenim mezi ¢astmi uvnitf Cerpadla hrozi poSkozeni vnitiku Cerpadia. Zaraz

Zabrante kontaktu s vilhkosti a mokrem

V pfipadé zvlih&eni elektrodilu, popf. elektroinstalace od nahodné rozlité kapaliny hrozi
nebezpecCi Urazu el. proudem. Soustavu Cerpadla instalujte na misté bez nebezpedi
uniku, rozliti kapaliny.

Zabrarite kontaktu
s vlhkosti

Zajistéte dostate€nou ventilaci
Nebezpedi otraveni béhem obsluhy zplsobené toxickou a zapachovou
kapalinou.Zajistéte dostatecné vétrani provozniho prostoru.
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Varovani

Opatieni pii vytékani kapaliny
Provedte ochranna opatfeni proti nahodnému rozliti nebo uniku provozni kapaliny v
dasledku nahlého poskozeni Eerpadla, popf. jeho potrubi.

>

Varovani

Poskozené ¢erpadio
Je zakazano obsluhovat vadné Cerpadlo. Poskozené Eerpadlo miize zpUsobit Unik a Uraz
el. proudem.

@

Zakaz

Neposkod'te ani nezaménujte napajeci kabel.

Kabel nesmi byt poSkraban, poskozen, jinak upraven a napinan silou. Pfi nadmérném
zatizeni kabelu, napf. jeho ohfevem, zavésSenim tézkého pfedmétu na kabel, hrozi
poskozeni kabelu s naslednym pozarem a urazem od el. proudu.
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Varovani




Bezpecnostni predpisy

A Upozorneéni

Zajistéte uzemnéni
Z&kaz obsluhy Eerpadla bez zapojeného zemniciho vodice. Jinak hrozi nebezpedi urazu
el. proudem. Zkontrolujte pfipojeni zemniciho vodie ke svorce uzemnéni.

G

Uzemnéni

Instalujte ochranny jisti¢
PFi obsluze Cerpadla bez ochranného jistiCe hrozi nebezpeci urazu el. proudem. Jste
povinni instalovat ochranny jisti€ v systému.

>

Uraz el. proudem

Manipulace s napajecim kabelem
Pouziti vadného &i jinak poruseného napajeciho kabelu muze zplsobit pozar a Uraz el.
proudem. S napajecim kabelem nutno manipulovat velmi pozorné.

>

Uraz el. proudem

Dodrzujte pokyny navodu k obsluze a udrzbé

Vyménu nahradnich dilt provadéjte dle postupl uvadénych v navodu &erpadla. Je
zakazano demontovat pfipadnou soucast €erpadla, kdyZ postup demontaze dotyéného
dilu neni uveden v navodu k ¢erpadiu.

Stanovena mista, kde nelze ¢erpadlo instalovat ani skladovat

Neinstalujte ani neskladujte ¢erpadlo na nasledujicich mistech :

prostory, kde se pouziva/skladuje hoflavy plyn a material;

prostory s mimoradné vysokou okolni teplotou (40 °C a vyse), popf.mimoradné nizkou
teplotou (0 °C a nize).
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Likvidace opotifebeného ¢erpadla
PFi likvidaci opotfebeného &i poskozeného Eerpadla postupujte dle platnych zakonu a
nafizeni. (Konzultujte s firmou opravnénou k likvidaci primyslového odpadu.)
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1. Vybaleni

Model - Vykon Max. tiak Po vybaleni vyrobku zkontrolujte nasledujici udaje k

ovéreni jejich shody s Udaji v objednavce.
V pfipadé zjisténi nesrovnalosti kontaktujte vaseho

fering Pump D l prodejce.

Model / Modeh | \

Capacity % m{]/min| Max.pressure MPa

Max.Fordermenge GPH| Max.Fordedruck PSI (1) OdeVIda mOdel, napétl’ atd. uvadéné na
- — ‘ e typovém 8titku Udajim uvedenym v objednévce?
Hub frequenz Hpm Thermally Prtectell Uberioamg (2) Nedoslo k poskozeni zbozi béhem jeho
MFG.No./Ser.Nr. » | | pfepravy?
IWAKI COLLTD. forvo 1ean | |

/ | ]

Vyrobni Cislo Napéti  Proud

2. Princip obsluhy

Hnaci zafizeni Ventil Elektronické davkovaci Cerpadlo model EH se
Kruh. stupnice sklada ze zafizeni Cerpadla a fidici jednotky.
pro nastaveni Hnacim Ustrojim je elektromagnet. Uvedenim
zdvihu . . . var PSR
. _ solenoidové civky pod napéti pomoci fidici jednotky
| OLLUET se zacne hiidel kotvy pohybovat smérem dopiedu
oo 1 Hlava magnetickou silou elektromagnetu. Hfidel je
Ridici jednotka [TEZ=h ===

— ¢cerpadla  pfipojena k membrané pied t&snénim PTFE, ktera
je soucasti zafizeni Cerpadla. Membrana je tlacena
IS do dutiny (vybrani) hlavy &erpadla, ¢imz snizuje
| objem a zvysuje tlak, ktery tlaci kapalinu v Cerpadle
vné hlavy pres zpétné klapky na vytlaku. Po vypnuti
I‘ proudu pfichazejiciho do elektromagnetické civky
I pruzina vrati kotvu do jeji vychozi polohy. Timto
] ‘I ukonem se membrana vytladi z dutiny hlavy, ¢imz
Plunzr Pruzina Membréna zvySi objem a snizi tlak. Atmosférickym tlakem je
kapalina vytlaovana z jejiho zdsobniku pfes zpétné
klapky na sani, aby naplnila hlavu ¢erpadla.




3. Technické udaje

Oznaceni ¢erpadla

EH-E30PC-23UPES8
(2) (3)

(1)

Oznadeni modelu
Hnaci komponent

(4)

(5)

fada EH
E:48W

1)
2)
3) UCinny priimér membrany
4) Material smacenych &asti

(6) (7)(8)

-1
)

30:30mm 35:35mm 45:45mm 55:55mm

Hlava €erpadla | Sedlo ventilu & Srdce kulovych Membrana Té&snéni

Symbol & armatury O-krouzek ventil(i

VC PVC CE FKM

V6 PVC SUS316 EPDM

PC GFRPP CE FEKM PTFE PTFE

VM M-PVC CE FKM (bonded to EPDM)

FC PVDF CE PCTFE (PTFE)

SH SUS316 HC276 SUS316 (PTFE)

PVC: polyvinylchlorid (prihledny)

GFRPP: polypropylen zesileny skelnym viaknem
M-PVC: polyvinyl chlorid (obrabény)

CE: hlinik-keramika
SUS316: 316 nerez ocel
FKM: Fluoroelastomer
EPDM: Etylen propylen dienmetylen
PTFE: Polytetrafluoroetylen
PVDF: PolyvinylidenefluoridHC276: hasteloy (Ni slitina) C276

5) Znaceni napéti

Symbol Napéti Vstupni napéti Kmitocet
100 AC 100V AC90~110V b0-60 Hz
110 AC1I0V, 115V AC90~ 126V b0-60 Hz
20] AC200V AC180~220V o060 Hz
23U AC 230V AC 207 ~ 253V bl-60 Hz
20E AC 220,230,240 V | AC 198 ~ 264V b-60 Hz




6) Kéd el. Napajeni
P se zastrékou
Bez oznaceni bez zastréky
7) Ovladac E : E druh
8) Pripojka
Symbol Pouzitelny prGmér hadice (vnitfni x vnéjsi) druh
4 # 8% ¢13 (mm) VI, V6, PC VM
5 #9 % ¢12 (mm) VI, V6, PC VM
6 ¢ 10 = ¢ 12 (mm) FC
2 #1/2" = ¢ 3/8" (inch) VI, V6, PC, VM, FC
9 Re 1/47 SH
10 NPT 1/4" SH
11 ¢ 10 = ¢ 16 (mm) VI, V6, PC VM
14 Re 3/8" SH
15 NPT 3/8" SH

9) Zvlastni sestava
01~99: Specialni material, primér specialni pfipojky atd.

Oznaceni ovladace

EHC - 100 P E - #%
() (21 (31 (4) (5]
() Nazev ovladace EH
(2) | Oznageni napéti 100 ACIOV AC9 126V
1110 [ACIIOV, AC 115V AC9 126V i
20] AC200V AC 180~ 220V 5{1];:{}
20E |ACZ220V, AC 230V, AC 240V AC 198 ~ 264V
230 |ACZ30V AC 207 ~ 253V
(3) Privodni kabel P: se zastrékou
bez oznaleni: bez zastrcky
(4) Ovladag E
(5) Zvlastni sestava 0~99

Upozornéni k manipulaci

1. Neodpojujte fidici jednotku, pokud to neni nezbytné nutné.

2. Je zakazano pouzivat fidici jednotku s Cerpadly, kiera maji oznaceni hnaciho zafizeni a napajeciho
napéti jina nez uvedena na fidici jednotce.(Ovéfte na typovém Stitku.)

ﬁ\ Upozornéni
Provoz ¢erpadla, které ma oznaceni pro hnaci zafizeni a napajeci napéti jina nez uvedena, muze zpusobit
zavadu a selhani elektronického okruhu fidici jednotky nebo hnaciho zafizeni ¢erpadla.
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Technické udaje Cerpadla

Vystupni Vykon Maximalni Cetnost % délky zdvihu
Model vykon zdvihu tlak zdvihu (mm)
(ml/min) (ml/zdvih) (MPa) (zdvih/m)
31 340 0.19 ~ 0.94 1
36 (SH) 520 029 ~ 144 0.7(0.6) 0~ 360 90~ 100
46 750 042 ~ 2,08 0.4 ‘ (0.3~1.5 mm)
56 1250 0.69 ~ 347 0.2

Pozn.1. Technické udaje pfi pouziti Cisté vody, teploté 25 °C, jmenovitém napéti.
Pozn. 2. Vykon pfi max. tlaku. (pfi max. délce zdvihu a max. ¢etnosti zdvih(l). Vykon prevysi hodnotu max.
tlaku, kdyz Cerpadlo pracuje pfi nizkém tlaku.

Pozn. 3. Pracovni teplota okoli : 0 ~ 40 °C

Relativni vihkost : 30 % az 90 % nekondenzujici
Pozn. 4. Teplota kapaliny : PVC/PVDF 0 °C ~ 40 °C (PC/SH : 0 °C ~ 60 °C)
Pozn. 5. Povolené kolisani napéti : v rozmezi £10 % jmenovitého napéti

*Upozornujeme, Ze za Uc¢elem zdokonaleni dily neovliviujici technické udaje a rozméry potrubnich armatur
podléhaji zménam bez pfedchoziho oznameni.
*U typu SH instalujte vétrnik o objemu zhruba 500 ml co nejblize otvoru na vytlaku Cerpadia.

Rozsah nastaveni

Technické udaje fidici jednotky

Doporugeny rozsah nastaveni délky zdvihu
Doporuceny rozsah nastaveni etnosti

20 % az 100
0 az 360 zdviht za minutu

= Rezim MAN: ruf:_rll'l

Rezim EXT: vné&jsi

Prepnuti Zadat pomoci tlagitek (EXT, START/STOP) -
Funkce Parametry EXT: Nasobeni impulsu od digital. vstupu 1:n n=1-999

Déleni impulsu od digital. vstupu n:1 n=2999 -1
Analogovy vstup ZADANA hodnota (SET point) 2 : proud 0 - 20 mA
. ) Rychlost zdvihu 0 - 360 zdvih/min
ZADANA hodnota (SET point) 2 : proud 0 - 20 mA
Rychlost zdvihu 0 - 360 zdvih/min
MAN : rychlost zdvihu 0 - 360 zdvih/min

Tlacitka 4 tlagitka (START/STOP, EXT, A, W)

Horni hranice zdvih/min 360 zdvih/min

Stop PFijem signalu Stop z vnéjsku
Indikace Displej 4 gislicovy 14 segmentovy LCD (s kapal. krystaly)

Zdvih Zelena kontrolka LED
Vstup Stop signal Signal beznapétového kontaktniho impulsu

Impuls Signal beznapétového kontaktniho impulsu
Vystup Zdroj pro snima¢ 12vDC 10 mA a méné
Zdroj AC100: ACH0- 127V, AC 110/AC 115 AC 80- 127 V,

ACZ200:AC 180 -242V, AC 230 AC 198-264 V
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4. Funkce obsluhy

Ruéni obsluha
Rychlost zdvihu Ize nastavit v rozmezi 0 az 360 zdvih/min. tlacitky Aa ¥, a spusténi a preru$eni chodu

Cerpadla tlacitky START/STOP. Obé nastaveni Ize provadét s Cerpadlem v chodu nebo po pferuseni jeho
chodu.

Operation chart
ON ON

ON
START/STOP key j % ?
I
|
|

rn rin

Operation % 7.

Obsluha s analogovym vstupem (0 - 20 mA)

Provoz pfi 0 - 360 zdvih/min.., odpovida vstupu proudu 0 - 20 mA. V pfipadé vstupniho signalu od
prevySeni 360 zdvih/min. se €erpadlo nastavi na pevnou hodnotu 360 zdvih/min. .

P¥imé vedeni se provede automaticky nastavenim dvou zadanych hodnot. Cerpadlo tudiz neklesne na 0
zdvih/min.. ani v disledku proudu o velikosti OmA.

360 spm Podminka
1. A1, A2 20 mA
2. P1,P2.360
_ zdvih/min.
SET point 2 spm 3. A1 A24. P1 P2

SET point 1 spm

0 A Az 20 mA
SET point 1 SET point 2
Current Current
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Ukon digitalniho vstupu (nasobeni impulsu)

zdvih/min nastavenych pro ruéni obsluhu. Impulsy, které pfiSly b&éhem ukladani operace do paméti az 255
impulst. (Je mozné zajistit, aby se impulsy do paméti neukladaly.)

Digital input (multiplying) example (X 5)

Ext. pulse —I_l !_|

Pump stroke

12345 12345

Ukon digitalniho vstupu (déleni impulsu)

Ukon dé&leni impulsu od externich impulsovych signalti pro 999 : 1 az 1 : 1. Rychlost zdvihu se rovna
hodnoté nastavené pro rucni obsluhu. V pfipadé signalt obdrzeni signall pfevysujici zadanou
(nastavenou) rychlost zdvihu Ize pfekracujici signaly ulozit do paméti az do 255 impulsu.

Digital input (Dividing) example (/ 5)

ext puise — UUULHTTUTTHUUUYL

123&1:5123455123455
Pump stroke H |_| |_|

13



5. Displej ovladace

Displej a panel ovladani

TlacCitko START/STOP Abecedné Cislicovy displej
Ruc¢né spusti/prerusi Ukazuje Cetnost zdvihd,
chod Cerpadla. vnéjsi rezim a vnéjsi nastaveni. |, ioe ZADANE HODNOTY (SET
Toto tlaCitko slouzi point)
k nastaveni vnéjSich Viditelny po nastaveni ZADANYCH
Indikace EXT rezimu. hodnot 1 a 2
Viditelna s ¢erpadlem v v rezimu EXT mode
chodum' a pfi operaci analogového vstupu (0 -
od vnéjsiho vstupu. 20mA).
i Tlacitko UP
Indikace WAIT \ ;/ |~Slouzi ke zvyseni ¢iselnych hodnot.
Viditelna s erpadiem p— — B Pouzivano spolecné s tlat.EXT k
v rezimu cekani WAIT. | volb& vnéjsich rezimd.

Il -
s
'_' Tlagitko DOWN

Tlagitko EXT . L—""Slouzi ke snizeni &iselnych
Stiskem nastavte WAIT EXT }STOP OV’ER SET ﬂ hodnot.
Cerpadlo Pouzivano spole¢né s tlac. EXT k

na obsluhu s volbé vnéjsiho rezimu nastaveni.

vnéjsim vstupem.

; . Kontrolka ON Indikace SET
Indikace STOP Indikace OVER Ukazuje ¢erpadlo pod  Viditelny po volbé
Viditelna po pferuseni Viditelna, kdyzZ signal proudem vn&jsiho rezimu gerpadia
chodu €erpadla od piekro¢i vykon 360 a pfi kazdém zdvihu alnebo pfi volbé
vnéjSiho signalu. Po zdvihG/min. 2ablika nastaveni
zviditelnéni se erpadlo '
odstavi.

Zakladni displej
Ptiklady zobrazeni na displeii Vyznam
Chod v rezimu ruéni obsluhy. Hodnota ukazuje zadané

j " (nastavené) zdvihy/min

I E

WAIT EXT 3TOP OVER SET

Cekani v rezimu WAIT. Zobrazena hodnota je Z4dana hodnota v
rezimu ruéni obsluhy.

= =1iR

WAIT EXT STOP OVER SET

Chod v rezimu EXT (nasobeni impuls().Displej ukazuje chod pfi

\, t 1 nasobku 1:5.
N\ &

WAIT EXT STOP OVER SET

14



Pfiklady zobrazeni na displeji

Vyznam

/ -
/ <

WAIT EXT STOP OVER SET

Chod v reZimu EXT (dé&leni). Displej
ukazuie chod ofi déleni 5:1

-
OVER SET

20

WAIT EXT STO

e

Chod v rezimu EXT (analogovy vstup 0 - 20 mA). Displej
ukazuje chod pfi rychlosti 120 zdvihd/min. reagujic na vstupni
proud.

YD
Ill\lll

WAIT EXT STOP OVER SET

_l |
-y

Ve

WAIT EXT STOF‘ OVER SET

/ -
/ =)

WAIT EXT STOP OVER SET

V rezimu nastaveni.

Displej alarmu

PFiklady zobrazeni na displeji

Vyznam

-
WAIT EXT STOP OVER SET

Zobrazeni prekro¢eni zdviht za minutu v rezimu EXT (obsluha s
analogovym vstupem) V rezimu analogového vstupu bude
Béhem ZV|d|teInen| pobézi Eerpadlo na stalou rychlost 360
zdvihd/min.

\/ L
/\ <

WAIT EXT STOP OVER SET

Zobrazeni pfekroceni zdvih(/min v rezimu EXT (nasobeni
impulst).V rezimu nasobeni bude viditelné, kdyz se dalsi impuls
dostavi v momenté, kdy Cerpadlo vykonava zdvihy. Béhem
zviditelnéni Ize do paméti ulozit max. 255 impulst. Moznost volby
neukladani impuls do paméti.

/ o
/ <

WAIT EXT STOP OVER SET

Zobrazeni prekro€eni zdvihi/min. v rezimu EXT (déleni impulsud). V
rezimu déleni bude viditelné, kdyz se dostavi signal prekroCeni
max. pfedvoleného poétu zdvih(i. Béhem zviditelnéni ¢erpadlo
pobézi na staly pevny max. pocet zdvihd. MozZnost nastavit
ukladani do paméti az 255 vstupnich impulst od prekroc¢eni.
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6. Rozméry (znaceni materialu :VC/V6/PC/VM/FC)
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6. Rozméry (oznaceni materialu SH)
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6. Rozmery (oznaéeni materialu SH)
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1. Pokyny k instalaci

Pracovnici obsluhy a udrzby jsou povinni se diikladné seznamit s Navodem k obsluze a udrzbé dfive, nez

zacnou Cerpadlo pouZivat. Je zakazano obsluhovat Cerpadlovy systém, dokud jste dokonale neporozuméli
veSkerému obsahu tohoto Navodu k obsluze a udrzbé.

A Upozornéni
* Vypnéte zdroj

Prace na zafizeni bez preruseni pfivodu el. energie zplsobi uraz el. proudem. Pfed zahajenim prace
na Cerpadle VYPNETE spinac el. napajeni a odstavte Cerpadlo
a ostatni odpovidajici zafizeni.

« PFeruseni provozu cerpadla

Kdyz zjistite znamky nebezpedi, popf. nenormalni stav béhem chodu €erpadla, ihned ¢erpadlo
odstavte a provedte nové najeti Cerpadla od zacatku.

* Pouze stanoveny zdroj napajeni
Je zakazano uvadét Cerpadlo do chodu s napétim, které neni uvedeno na typovém S§titku.
Jinak hrozi vznik §kody a pozaru. Lze pouzit pouze se stanovenym napétim.

* Udrzujte z dosahu horka a ohné.

Neumistujte nebezpecné latky a hoflavé pfedméty v blizkosti erpadla, jinak hrozi nebezpedi pozaru
a nehody.

+ Poskozené ¢erpadlo

Je zakazano obsluhovat vadné ¢erpadlo. Poskozené &erpadlo mize zplsobit Unik a Uraz
el proudem.

1. Pad Cerpadla, popf. jeho vystaveni jinému silnému
narazu muaze zpUsobit poruchu Cerpadla. Vénujte
maximalni pozornost manipulaci s ¢erpadlem

2. Neinstalujte ¢erpadlo na mistech vystavenych
pfimému dopadu slunecnich paprski,

pfimému desti, s okolni teplotou nad 40°C, popf. s
relativni vihkosti nad 90 %.

Pfestoze €erpadlo ma vodotésnou a prachotésnou
konstrukci, doporucujeme jeho umisténi v krytém
prostoru.
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3. Instalujte Cerpadlo na misté pfistupném pro
budouci udrzbu/prohlidky.

Bezpecné zajistéte k zamezeni jeho pohybu ve
vodorovném sméru.

4. Pouzijte potrubi rozmérové odpovidajici otvoru na
sani a vytlaku. Bezpe&né pfipojte potrubi, aby
nedochazelo k Uniku kapaliny a nasavani vzduchu.

5. Provedte vypusténi pfi prvém pouZziti Cerpadla
nebo po vymeéné nadrze s chemikalii.
Viz par. "Postup vypusténi".

6. Pfi demontazi hlavy ¢erpadla provedte vyménu
membrany, O-krouzku, t€snéni ventilu a ventilové
jednotky za nové.

7. Nestirejte téleso Cerpadla tkaninou nasaklou
rozpoustédlem jako je benzen, petrolej nebo fedidlo.
Jinak hrozi poSkozeni natéru Cerpadla.

K &isténi télesa €erpadla pouzivejte suchou tkaninu,
popf. tkaninu nasaklou vodou, popf. neutralnim
saponatem.

i,
-"l*- Upozornéni

Rozstfik kapaliny na hnaci zafizeni a fidici jednotku
muZe zpUsobit poruchu i nehodu.

Dbejte, aby nedoSlo k postfiku kapalinou.
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2. Misto instalace

Zvolte misto instalace Cerpadla, které je Cisté, suché, v blizkosti vyvodu elektfiny a umozfuje snadny pfistup
ke kontrole délky zdvihu, regulaci €etnosti a k pfipojkam potrubi. Nelze instalovat na mistech s okolni

teplotou nad 40°C a vystaveni dopadu pfimych slunec¢nich paprsku. Velice doporucujeme sani pod zalivem
(montaz ¢erpadla pod hladinou kapaliny v pfivodni nadrzi), zejména v pfipadé Cerpani kapalin, které

pohotové vytvareji plynové bubliny. BéZnym pfikladem takovychto kapalin je chlornan sodny a peroxid
vodiku. (Viz obr.1.)

)
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
Sani pod zalivem Instalace na Instalace na
konzoli (polici) zasobniku

Nelze-li provést instalaci se sanim pod zalivem, pak je obvykle mozné pouzit jako vhodné feSeni konzoli
(polici) nachazejici se u (ale ne pfimo nad) pfivodni nadrze. (Viz Obr.2.). Lze téZ pouzit pfivodni nadrz nebo

jeji kryt, jsou-li tyto vybaveny moznosti na né namontovat ¢erpadlo. (Viz Obr. 3.). V kazdém pfipadé
celkova saci vyska nesmi pfesahnout 1.0 m.



3. Potrubi

Hadice
0///

Vodici matice

Zatka hadice

Vodici rozpérka

O-krouzek

Uchytna matice

Vyjmout zpétny
ventil

T
i

Vratit do
nadrze

Zpétny ventil
—{ 1 —

Trojcestny spoj
Odvzdus.

ventil |__Hadice na vytlaku

[[mj Cerpadlo

1. Potrubi u typa VC, V6, PC, VM, FC

. Uchyceni potrubi bezpené zajistéte uchytnou
matici, hadicovou zatkou a uchytnou rozpérkou
dle obr. vlevo.

. Pozor, uchytna matice nesmi byt nadmérné
utazena.

& Upozornéni

PouZzijte stanoveny rozmér hadice. Jinak
hrozi odpojeni hadice. Ohledné rozméru
hadice viz Tabulka pfFipojek Eerpadla na str.8.
. Uchytnou rozpérku vlozte co nejhloubéji do
hadice. Jinak mize dochazet k tniku
kapaliny, popf. odpojeni hadice..

. Pozor na ztratu O-krouzku. Kdyz
nenamontujete O-krouzek, hrozi unik
kapaliny a selhani samonasavani.

2. Potrubi u typu SH

. PFipojky jsou Rc1/4 nebo NPT1/4
(EH-E31,36SH) a Rc3/8 nebo NPT3/8
(EH-E46, 56SH).

K pfipojeni hadice pouZijte t&snici pasku a
bezpecné utahnéte k zamezeni netésnosti
kapaliny a nasavani vzduchu.

3. Vypustna hadice

. Pfi vypousténi vratte hadici na strané
vytlaku do nadrZe na strané sani.
Vyjméte zpétny ventil, pokud existuje. Viz
par. "1-1 Vypousténi" na str. 29.

,& Upozornéni

Cerpadlo EH-E neni vybaveno

zabudovanym odvzduSnovacim ventilem.

Odvzdusnovaci ventil namontujte dle obr.
2 nalevo.

Zabudovany odvzdusiiovaci ventil 1ze

dodat na prani pro typy VC, V6 a PC.



]
Y

Strana sani Strana vytlaku
Obr. A

I

4. Montaz zpétného ventilu
V pfipadé instalace Cerpadla jak uvedeno nize
nezapomerite namontovat zpétny ventil proti pfeplnéni.

1) V pfipadé, Ze hladina kapaliny na strané sani je
vy$Si nez na strané vytlaku. (Obr. A)

2) V pfipadé, Ze tlak na strané sani je vySSi nez na
strané vytlaku. (Obr. B)

3) V pfipadé, Ze hladina kapaliny na strané vytlaku je
vy$Si nez na strané sani, ale vySkovy rozdil mezi obéma
hladinami je 5 m a méné. (Obr. C)

4) V pripadé, Ze tlak pusobici na ¢erpadlo (v disledku
odporu potrubi, vytlaéné vySky atd.) nedosahuje 0.13
MPa.

5. Ostatni pokyny ohledné potrubi

1) Pouzijte hadici uréeného rozméru. Jinak nelze docilit
pozadovany vykon ¢erpadla ani jeho rychlost pratoku.

2) Hadice na strané sani musi byt co nejkratsi.
(max.délka 1 m)

3) Schopnost samonasavani tohoto ¢erpadla &ini 1 m a
méneé v pfipadé suchych ventild. PFi instalaci Cerpadla
pocitejte, Ze jeho dopravni vy$ka bude 1 m a méné vici
hladiné kapaliny.

4) V pfipadé precerpavani plynnych kapalin jako je
chlornan sodny nebo peroxid vodiku atd. doporu€ujeme
pro stranu sani instalaci typu sani pod zalivem. Sani pod
zalivem brani tvorbé plynd a vzduchovych kapes v
potrubi Cerpadla.
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HEE—

Zpétny ventil typ CA

Zpétny ventil typ CS

Vétrnik
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6. Pokyny k montazi zpétného ventilu

1) Zpétny ventil instalujte na konci
vytlaéného potrubi. Musi byt oddélen od
Cerpadla ve vzdalenosti min. 1 m.

2) Zpétny ventil typu CA Ize zapojit bud
na hadici nebo zavitovou trubku R1/2 a
R3/8.

3) Zpétny ventil typu CS z nerez oceli ma
pfipojeni RC1/4 nebo NPT1/4

u Cerpadel model EH-E31 a 36SH, a RC3/8
nebo NPT3/8

u Cerpadel model EH-E46 a 56SH. V pfipadé
napojeni na trubku pouzijte tésnici pasku k
zamezeni uniku kapaliny.

7.Instalujte tlumi¢ nebo vétrnik

K zabranéni vibraci zplsobenych pulsaci
Cerpadla na strané vytlaku instalujte uvnitf
potrubi tlumi¢ nebo vétrnik.Chvéni potrubi
zpUsobi prasknuti potrubi.



4. Elektroinstalace

A Upozornéni

zdravi osob a Skody na majetku.

Pouze obsluha/pracovnik udrzby s pfedepsanou kvalifikaci odpovida za zajisténi pFislusné
elektroinstalace a kontrolu zdroje el. energie. Pfi nedodrzeni tohoto pokynu hrozi nebezpeci jmy na

Element absorbujici razy

Transformator ke
snizeni Sumu

1) Ridici jednotku Ize odpojit, aviak jednotku
neodnimejte, pokud to neni nezbytné nutné. Je
zakazano spojovat Fidici jednotku s hnacim zafizenim,
které ma odliSné napajeci napéti. Jinak hrozi
nebezpeci selhani a poSkozeni elektronického okruhu,
popf. hnaciho zafizeni.

2) Zakaz pouzivani spole¢ného zdroje pro ¢erpadlo a
vykonové elektrozafizeni generujici razové napéti.
Razové napéti mize zplsobit poskozeni a selhani
ovladace.

Razové napéti

Na elektronicky okruh Fidici jednotky muze
pusobit nadmérné vysoké razové napéti.
Proto nenechavejte ¢erpadlo v chodu v
blizkosti vykonnych elektrickych zafizeni
na 220 V a vice, ktera generuji vysoké
razové napéti.

Za nevyhnutelnych podminek provedte
nékteré z nasledujicich opatfeni.

(1) Pouzijte razy absorbuijici prvek (napf.
varistor s razovym odporem 2000A a vice)
u pFipojky el. zdroje Cerpadla.

(2) Pouzijte transformator ke snizeni
ruseni.
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2. Zapojeni

Napajeci kabel a kabel vnéjSich signall se pfipojuji dle nize uvedeného postupu.

A Upozornéni

Cerpadla od zkratu.

zustane je$té po vypnuti elektrizovan.

- Je zakazano provadét elektroinstalaci za chodu €erpadla. Jinak nastane Uraz el. proudem a poskozeni

- Cekejte jednu minutu a vice po vypnuti el. energie nez zahajite elektroinstalaci, nebot vnitini okruh

-‘Pouzijte kabel o vnéjSim priméru 7 az 8 mm. S mensim kabelem nelze docilit dostate¢né tésnosti.

< VLIl
S 20 @EEDE

i

Ridici jednotka

Tésnéni svorkovnice

Svorkovnice

Matice pro kabel /

o Pripojka
Tésnéni kabelu
Obr. 5

Kabel

28

Green Ls »{ Digital.vstup
—*.*—Stop vstup

. Z éni
Zdroj ~em"eM —® (—Analog. vstup

—& (O——2Zdroj snimace DC 12 V10 mA
max.

Zapojeni chodu s analogovym vstupem
Chod s analogovym vstupem znamena, ze
obsluha Cerpadla probiha pomoci signalu od
vstupniho proudu 0 az 20 mA za ucelem zmény
rychlosti zdvihu v poméru 0 ku 360
zdvihGm/min.

Ohledné el. zapojeni pfipojte vodi¢e ke svorkam
5) a 8) a zajistéte Sroubky.

Moment utazeni je 0.4 N.m a méné. 5) kladna a
8) je zaporna. (Vnitini odpor : 250 Ohm)



+ _
ZAP.
cerpadio T [LILILIL
, | IZAVREN
Extern] OTEVREN

kontakt
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El. zapojeni funkce preruseni chodu
Funkce Stop je zpusob docasného preruseni
chodu ¢erpadla vnéjsim bezpotencialovym
kontaktnim signalem nebo signalem od
otevieného kolektoru.

Zapojte tak, ze pfipojite vodice ke svorce 6) a
8) u pripojky.

. V pfipadé uziti s otevienym kolektorem
pozor na polaritu. 6) je kladna svorka a 8)
zaporna. (Ize nabit na max. napéti 5V,
proud 1.1 mA)

. V pfipadé pouziti mechanického kontaktu
jako je tfeba relé apod. pouzijte ten, ktery je
uréen k elektronickym uc¢elim,

jejichz minimalni pouzitelné zatiZeni Cini
1mA a méné.

El. zapojeni funkce impulsniho vstupu
Funkce impulsniho vstupu znamena obsluhu
pomoci nasobeni nebo déleni impulst
signalem od vnéjSiho bezpotencialniho
kontaktu nebo vstupu otevieného kolektoru.
Zapojte tak, Ze pfipojite vodice ke svorce 7) a
8) s pouzitim Sroubovaku.

Moment utaZeni €ini okolo 0.4 N.m.

. Pouziti s otevienym kolektorem

Pozor na dodrzeni spravné polarity. 7) je
kladna a 8) je zaporna. (lze nabit na max.



3. Obsluha

30

1. Pokyny kobsluze .........cccceeeiiiiivieie e, 29
1-1. OdvzdUSNENI.....coviiiiiiiiii e, 29
1-2. Nastaveni vykonu na vytlaku ..................... 31
2. ODbSIUNA ..o 33
2-1. Pfehledové schéma obsluhy ...................... 33
2-2. Nastaveni a obsluha ovladace.................... 35



1. Priprava k obsluze

A Upozornéni

+ Je zakédzano obsluhovat erpadlo s plné zavienym ventilem na strané vytlaku.
Provoz Cerpadla s pIné zavienym ventilem na vytlaku muze vést k Uniku kapaliny nebo prasknuti
hadice.

« Cerpadlo nesmi bé&Zet na sucho. Chod &erpadla na sucho po del$i dobu (déle jak 30 minut) zptisobi
prehfati erpadla a celého zafizeni(hlava Cerpadla, vedeni ventilu atd.) s naslednou deformaci, popf.
uvolnéni uchyceni hlavy, coz mlze vést k netésnostem kapaliny.

* Hlava €erpadla musi byt pevné smontovana. Uvolnéné montazni Srouby na hlavé ¢erpadla mohou
byt pfi€inou Uniku kapaliny.

* Pevné utahnéte 4 az 6 Sroubu s vnitfnim Sestihranem pred prvym najetim Cerpadla. (K uvolnéni
Sroubl mohlo dojit béhem skladovani nebo prepravy ¢erpadla v zavislosti na stavu a podminkach.)*
Moment utaZeni : 2.6 N-m.Utahnéte vSechny Srouby na doraz stejnym momentem. Utahujte
diagonalné.

1-1. Odvzdusnéni

Odvzdusnéni je proces odstranéni vzduchu, ktery zlistava v sacim potrubi a hlavé ¢erpadla. Neopomerite
provést odvzdusnéni pfed prvym najetim Cerpadla a po vyméné kapaliny v nadrzi nebo po delSim odstaveni
Cerpadla.

Spusténi a preruseni chodu ¢erpadla

] I_l ; 1) ZAPNETE zdroj a rozsviti se kontrolka
= _" L ON (zelena) a po zobrazeni slova "V3.0E"
i — prejde do ¢ekaciho rezimu WAIT. (Pri
prvém spusténi Cerpadla.) V rezimu WAIT
sviti slovo WAIT.

WAIT EXT STOP OVER SET

Kontrolka

Tiagitko ZAPNUTI (ON)

START/STOP
Fi

2) Jedenkrat stisknéte tlacitko
START/STOP. Slovo WAIT zmizi a

- |—| ; Cerpadlo najede. Pfi kazdém stisku
'l L tlacitka START/STOP se opakuje
- spusténi a preruseni chodu.

WAIT EXT STOF OVER SET
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Fitting nut

Remove
check valve

Return
fo tank

Adjusting screw

MNut

Discharge
fitting

To tank
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Odvzdusnéni u typu VC, V6, PC a FC

1) Vratte hadice na vytlaku do nadrze a
najedte Cerpadlo. Nasadte zpét zpétny ventil,
pokud existuje.

2) Nechte bézet Cerpadlo 10 minut, aby se
odvzdusnilo.

3) Po odstranéni vzduchu a dokonalém
naplnéni hlavy ¢erpadla kapalinou vratte
hadici na vytlaku k béznému potrubi.

4) Zkontrolujte, zda z nékteré Casti
neunika kapalina.

Odvzdusnéni u typu SH (hlava z nerez oceli)
Pred odvzdusnénim utahnéte matici a armaturu na
vytlaku.

Moment utazeni : E31, 36SH .... 5 N.m
E46, 56SH .... 7 N.m

1) PFipojte hadici ke spojovacimu dilci hadice
odvzdu$néni. Vratte hadici do saci nadrze.

. Odvzdusiovaci hadice musi zlstat oteviena bez
zatizeni. Sledujte, kdy zane se vzduchem
vychazet i kapalina pfi odvzdusnéni.

2) Otacejte nastavovacim Sroubkem proti sméru
hodinovych rugi¢ek. (o pul az jedno otoceni)

3) Nechte béZet Cerpadlo deset minut, aby se
odvzdusnilo.

4) Zatahnéte nastavovaci Sroubek otoCenim
ve sméru hodinovych rugicek.

5) Zkontrolujte, zda z zadné ¢asti neunika
kapalina.



1-2. Nastaveni vykonu na vytlaku

Sefizeni vytlaéného vykonu Ize provést nastavenim délky zdvihu a rychlosti zdvihu, ale v zasadé se provadi
pouze nastavenim rychlosti zdvihu. Sefizeni délky zdvihu je pomocny zpusob, kdyz pouhé nastaveni
rychlosti zdvihu neni dostacujici.

Veénujte pozornost nasledujicim bodim k zajisténi spravného nastaveni.

1) U plynnych kapalin, jako je chlornan sodny a roztok peroxidu vodiku, nastavte délku zdvihu na 100 %,
popf. t&ésné na 100%. P¥i kratké délce zdvihu mize dochazet ke snizeni vytlaéného pratoku.

2) V pfipadé vysokého zpétného tlaku na strané vytlaku nastavte délku zdvihu na 100 %, popf. kolem
100%.

1. Postup sefizeni vykonu na vytlaku

Odpovidajici délka zdvihu a rychlost zdvihu se uréi na zakladé provoznich podminek ¢erpadla a vlastnosti
kapaliny apod.
Doporuceny postup fadné kalibrace.

(1) Nastavte délku zdvihu na 100 % k hrubému nastaveni vytlaéné kapacity sefizenim rychlosti zdvihu.
(2) Zmérte objem vytlaku.

(3) Kdyz je zméreny objem pod zadanou hodnotou, zvyste rychlost zdvihu a opét zméfte objem vytlaku.
(4) Nastavte délku zdvihu k pfesnému doladéni vykonu.

(5) Opét zméfte objem na vytlaku k potvrzeni shody vytlaéného objemu s zadanym vykonem.

- Stroke rate fixed 360spm
% Stroke rate fixed — pevna rychlost zdvihu
o 270spm Discharge capacity_ —vykon na vytlaky ’ _
z Stroke length is adjusted — nastavena délka zdvihu
d 50 /r’ 1B0spm
g
28 /'/
-
0 2ps s 75 100

By
Yo

Stroke length is adjusted.

2. Nastaveni rychlosti zdvihu
Rychlost zdvihu nastavte pomoci tlaCitek na fidici jednotce. Rychlost zdvihu se nastavuje v rozmezi 1 az
360 zdvihd/min.

Stroke length faed

0 180 360

Stroke rate spm
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3. Nastaveni délky zdvihu

(1) Zapnéte Cerpadlo a najedte jej k nastaveni kapacity vytlaku ota€enim knofliku pro nastaveni délky
zdvihu.

(2) Nize uvedeny graf znazorfiuje vztah mezi délkou zdvihu a vytlaénym vykonem.
Délku zdvihu Ize nastavit v rozmezi 0 az 100 %, av3ak v praxi nastavujte mezi 50 a 100 %.

100 Fixed stroke rate

Capsan
-
i

e

25 50 76 100
=H

roke length

f'\ Upozornéni

Neotacejte nastavovacim knoflikem délky zdvihu po zastaveni Cerpadla.

Odstaveni ¢erpadla na delSi dobu (déle jak 1 mésic)

Kdyz bylo ¢erpadlo odstaveno na delsi dobu, vycCistéte mokrou ¢ast Cerpadla a potrubi ponechanim
Cerpadla v chodu na dobu 30 minut s cirkulaci Cisté vody. Pak €erpadlo vypnéte.

Kdyz Cerpadlo opét po preruseni spustite, a nedochazi k nasati a vytlaku kapaliny, pak musite vycistit
sestavu ventilu a odstranit zachycené cizi Castice.

Provedte odvzdudnéni a nastavte vykon na vytlaku.
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2. Obsluha

2-1. Prehledové schéma obsluhy
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Poznamky k Pfehledovému schématu obsluhy

1) - > znamena automaticky posun. Po zobrazeni programu Ver tento automaticky prejde do stavu v
jakém byl naposled odpojen proud. (V pfipadé prvopocatecniho najeti Cerpadla prejde program do rezimu
¢ekani WAIT.)

2) P¥i ruénim spousténi Cerpadla stisknéte tlaCitko START/STOP v Eekacim rezimu WAIT. Opétnym
stiskem tlacgitka START/STOP ¢&erpadlo vypnete.

3) Obsluha EXT zacina stiskem tlacitka EXT key v rezimu WAIT a pferusi se stiskem tlacitka
START/STOP.

4) Prepinani mezi analogovym a digitalnim provozem provadéjte soub&znym stiskem tladitek EXT a nt
Parametry se méni pomoci tladitek ©a 0. Zadana hodnota se potvrdi tlagitkem START/STOP.

5) K posunu rezimu pfepinani impulsni paméti stisknéte tlacitko EXT béhem volby DIG v rezimu
analogového/digitalniho pfepinani. (Pfi volbé ANA nelze do tohoto rezimu vstoupit.) Hodnoty se méni
pomoci tla€itek n a 6 a pfepinani mezi nasobenim a délenim probiha stiskem tlaCitka EXT. Stiskem tlacitka
START/STOP se vratite do ¢ekaciho rezimu WAIT.

Pocatecni parametricka hodnota
Nasledujici tabulka uvadi parametrické hodnoty nastavené od vyrobce.

Rezim Parametr Pocate¢ni hodnota Rozsah nastaveni | PirGstek
Ruéni Zdvih/min. 360 1-360 1
Prepinani A/D Digital/Analog | d1G DIG, ANA
Prepinani Déleni /OF ON, OF
impulsni Nasobeni » ON ON, OF
Déleni /1 1-999 1
Nasobeni x1 1-999 1
Obsluha EXT ?édané hodnota1 Amp.: 4.0 '[]'.{]'I- '-ﬁ{}.l[} 0.1
Anzlog %édané hodnota 1 spm.: 0 0-360 1
Zadana hodnota 2 Amp.: 20.0 0.0-20.0 0.1
Zadana hodnota 2 spm: 360 0 - 360 1
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2-2. Nastaveni a obsluha ovladace
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Blika
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WAIT EXT STOP OVER SET

- Ruéni obsluha

(1) ZAPNUTI zdroje

Po zapnuti zdroje se rozsviti zelena kontrolka a na
displeji se postupné objevi "V3.0E" a rychlost zdvihu
pro ruéni obsluhu a ¢erpadlo pfejde do ¢ekaciho
rezimu WAIT.

(V pfipadé prvého zapnuti Cerpadla.) Kdyz nepfejde do
rezimu WAIT, stisknéte jedenkrat tlagitko
START/STOP k vyvolani rezimu WAIT.

(2) Rychlost zdvihu Ize zménit stiskem tlacitka = nebo 6 v
rezimu ¢ekani nebo béhem obsluhy. Stiskem tlacitka ©
zvySujete rychlost zdvihu a stiskem tlagitka 6 jeho
rychlost snizite. Kratkym stiskem tlacitka se hodnoty
zdvihu/min. méni pomalu po jednom zdvihu za minutu,
nepreruSovanym stiskem tlacCitka déle jak tfi sekundy se
hodnoty zaénou ménit rychle. Cerpadlo je dodavano s
nastavenim 360 zdvihd/min. Pfi zméné hodnoty
zdvihd/min. (spm) se tato hodnota neuloZi do paméti,
pokud nestisknete tlacitko START/STOP nebo tla¢itko
EXT, popf. pokud stisk netrval minimalné tfi sekundy.

(3) Stiskem tlacitka START/STOP spustte Cerpadlo.
Slovo WAIT (Eekani) zmizi a za¢ne blikat kontrolka
ON (ZAPNUTO).

4) Vypnéte Cerpadlo. Jednim stiskem tlacitka
START/STOP se Cerpadlo odstavi a na displeji se
objevi slovo WAIT k prejiti do Eekaciho rezimu WAIT.
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Automaticka obsluha
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1. Obsluha s analogovym signalem

(1) ZAPNUTI zdroje

Po zapnuti zdroje se rozsviti zelena kontrolka a na
displeji se postupné objevi "V3.0E" a rychlost zdvihu
pro ruéni obsluhu a ¢erpadlo prejde do ¢ekaciho
rezimu WAIT.

(V pfipadé prvniho zapnuti ¢erpadla.) Kdyz nepfejde
do rezimu WAIT, stisknéte jedenkrat tlacitko
START/STOP k vyvolani rezimu WAIT.

(2) Prepnuti v rezimu obsluhy EXT

Stisknéte soucasné tlacitko EXT a tlaitko =. Na
displeji se objevi "dIG" a sviti SET (Nastaveni). (V
pfipadé zobrazeni ANA piejdéte k dalSimu bodu (3)).

Displej pfejde na ANA stiskem tlacitka 6 . (Pfi kazdém
stisku tlacitka ¥se displej zméni z ANA na dIG.)

Cerpadlo je dodavano s nastavenim od vyrobce na
diG.

(3) Stiskem tlacitka START/STOP potvrdte analogovy
rezim a prejdéte do rezimu WAIT.

(4) Vstup hodnot v analogovém rezimu

Stisknéte sou¢asné tlaCitko EXT a 0. Na displeji se
objevi pocate€ni zadana hodnota A04.0 a rozsviti se
SET a 1.

(5) Nastaveni vstupniho proudu pfi Zzadané hodnoté 1
(SET 1).

Stiskem tlacitek = a 6 nastavte zadanou hodnotu SET na
1. Hodnota se zvySuje stiskem tlaCitka = a snizuje stiskem
tlaCitka 6 . Jednim kratkym stiskem se proud zméni o 0.1
mA, pfidrzenim tlagitka 3 sekundy a déle se zacne ménit
rychle. Rozsah nastaveni se rovna 0.0 - 20.0 mA.
Cerpadlo je dodavano s nastavenim od vyrobce na 4.0
mA.
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WAIT EXT STOP OVER SET

(6) Stiskem tlaCitka EXT potvrdte zadanou hodnotu 1
(SET 1) a prejdéte k nastaveni rychlosti zdvihu pro
zadanou hodnotu proudu v SET 1. Na displeji se objevi
vyrazy PO a sviti SET a 1.

7) Nastaveni rychlosti zdvihu pro Zzadanou hodnotu
proudu v SET 1

Stiskem tlacitek © a 6 nastavte rychlost zdvihu pro
stavajici zadanou hodnotu SET 1. Rozsah nastaveni
je 0-360 zdviha/min. Cerpadlo je pfi dodani
nastaveno od vyrobce na 0 zdvihd/min.

(8) Stiskem tlacCitka EXT potvrdte zadanou hodnotu
proudu v SET 1 a pfejdéte k nastaveni hodnoty
vstupniho proudu v zadané hodnoté SET 2. Displej
ukaze A20.0 a rozsviti se SET a 2.

(9) Nastaveni hodnoty proudu pfi Zadané hodnoté
SET 2

Stiskem tlacitek = a 6 nastavte hodnotu proudu v
Zadané hodnoté SET 2. Nenastavujte hodnotu, ktera
jiz byla nastavena jako zadana hodnota SET 1.
Rozsah nastaveni ¢ini 0.00 - 20.00 mA. Cerpadlo je
dodavano s nastavenim od vyrobce na hodnoté 20.00
mA.

(10) Stiskem tlacitka EXT potvrdte zadanou hodnotu
proudu v SET 2 a prejdéte k nastaveni rychlosti zdvihu
vuci zadané hodnoté proudu v SET 2. Displej ukazuje
P360 a sviti SET a 2.

(11) Nastaveni rychlosti zdvihu pro Zadanou hodnotu
proudu pfi SET 2

Stiskem tlaCitek = a 6 nastavte rychlost zdvihu pro
zadanou hodnotu proudu v SET 2. Nenastavujte
hodnotu, ktera jiz byla nastavena jako zadana hodnota
SET 1. Rozsah nastaveni je 0 - 360 zdvihd/min.
Cerpadlo je dodavano s nastavenim od vyrobce na
360 zdvihd/min.
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(12) Stiskem tlaCitka START/STOP potvrdte zadanou
hodnotu a pfejdéte do rezimu WAIT.

(13) Stiskem tlacitka EXT najedte ¢erpadlo.

Cerpadlo pracuje podle z4dané hodnoty proudu. WAIT
zmizi a blika kontrolka ON (ZAPNUTO). Na displeji se
objevi rychlost zdvihu pfi jakém Cerpadlo pracuje a
sviti EXT. Rychlost zdvihu se méni podle vstupniho
proudu. Stiskem tlacitka START/STOP preruste chod
Cerpadla. Rozsviti se indikace WAIT. Stiskem tlacitka
EXT opét Eerpadlo spustite.

Indikace alarmu

V rezimu analogovych vstup(, kdyZ proud pfesahne
360 zdvihd/min., se rozsviti indikace OVER. Dokud
sviti OVER, Cerpadlo bézi na 360 zdvihG/min.

Pfi nastavovani analogového vstupu, v pfipadé nastaveni
stejné zadané hodnoty (proudu nebo rychlosti zdvihu) do
SET 12, se na tfi sekundy objevi chybové hlaseni
ERR 1 a displej se vrati do rezimu nastaveni.

2. Obsluha s impulsnim nasobenim

(1) ZAPNUTI zdroje

Je zapnut zdroj a sviti zelend kontrolka, na displeji se
postupné ukaze "V3.0E" a rychlost zdvihu pfi ruéni
obsluze s naslednym pfechodem do ¢ekaciho rezimu
WAIT.

(V pfipadé prvniho zapnuti Cerpadla.) Rozsviti se
indikace WAIT v rezimu WAIT. KdyZ se neukaze
WAIT, jednim stiskem tlaCitka START/STOP pfepnéte
do rezimu WAIT.
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WAIT EXT STOP OVER

WAIT EXT STOF OVER SET
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WAIT EXT STOF OVER SET

(2) Prejdéte do rezimu obsluhy EXT.

Stisknéte soucasné tlaCitka = a EXT.

Na displeji se objevi dIG s sviti SET.(Kdyby se ukazalo
slovo ANA, tak stisknéte tlacitko 6 a zméni se na dIG.
Pri kazdém stisku tlaCitka 0 se stfidavé objevuje slovo
ANA a dIG.) Cerpadlo je dodavano s nastavenim od
vyrobce na dIG.

(3) Prejdéte do paméti impulst (funkce vkladani
impulsu do paméti (max. 255 impulst), ktera probiha,
kdyz €erpadlo provadi operaci nasobeni.)Stiskem
tlaCitka EXT se na displeji objevi /-- OF nebo / -- ON a
rozsviti se SET. (Kdyz se objevi X -- ON nebo X -- OF,
tak prejdéte do bodu (4).Cerpadio je dodavano s
nastavenim od vyrobce na /-- OF.

Stiskem tlagitka EXT se displej zméni na X -- ON nebo
X --OF. (P¥i kazdém stisku tlagitka EXT se pfepina/--
OF nebo / -- ON, X-- ON nebo X -- OF.) Cerpadlo je
dodavano s nastavenim od vyrobce na X -- ON.

(4) Nastaveni paméti impulst na ON (Zapnuto), OFF
(Vypnuto)Stiskem tla¢itka = a 6 nastavte pamét
impulst na ON (aktivovana) nebo OFF
(dezaktivovana). Zobrazeni X -- ON znamena pamét
aktivovana, zobrazeni X -- OF znamena pamét
dezaktivovana. Cerpadlo je dodavano s nastavenim
od vyrobce na X-- ON.

(5) Stiskem tlacitka EXT potvrdte aktivaci (ON),
dezaktivaci (OFF) paméti impulsu a vratte se do
rezimu obsluhy EXT. Displej ukazuje dIG a sviti SET.

(6) Stiskem tlacitka START/STOP kvitujte digitalni
rezim a prejdéte do ¢ekaciho rezimu WAIT.
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(7) Pfepinani reZimu operaci

Soubéznym stiskem tlagitka EXT a tlacitka 6 se objevi
/ 1(rezim operace déleni) a rozsviti se SET.

(Kdyz se ukaze X 1, prejdéte k dalSimu bodu (8).

Stiskem tlaCitka EXT se displej zméni na X 1(operace
nasobeni). S kazdym stiskem tlacitka EXT pfepinate
mezi X1a/1.

(8) Nastaveni poctu zdvih( uréenych k zapodéteni
Stiskem tla¢itka = a 6 nastavte pocet zdvih(.
Tlagitkem © zvySujete poCet a tlaCitkem 6 se pocet
snizuje. Kratkym stiskem tlacitka se Cisla méni pomalu
po jednom, pfidrzenim tlagitka ve stisknuté poloze déle
jak 3 sekundy se Cisla méni rychle. Rozsah nastaveni
je 1az999. Cerpadlo je dodavano s nastavenim od
vyrobce na 1.

(9) Stiskem tlacitka START/STOP potvrdte rezim
operace a pocet zdvihu.

(10) Nastaveni rychlosti zdvihu

Rychlost zdvihl pfi operaci nasobeni je ta, ktera je
nastavena pro ruéni rezim obsluhy.

V rezimu WAIT stiskem tlaCitka = a 6 nastavte rychlost
zdvihu.

Ohledné podrobnosti viz Navod k obsluze. Cerpadlo
je dodavano s nastavenim od vyrobce na 360
zdvihd/min.
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(11) Stiskem tlagitka EXT najedte obsluhu Cerpadla.
Cerpadlo najede, po pfichodu impulsu zmizi WAIT a
rozsviti se kontrolka ON. Cerpadlo se automaticky
odstavi po ubéhnuti poc¢tu zdvihd nastaveného ve vyse
uvedeném bodé (8). Za chodu displej ukazuje
predvoleny pocet zdvih( a sviti EXT. Stiskem tlacitka
START/STOP preruste chod Cerpadla a prejdéte do
rezimu WAIT. Opétnym stiskem tlacitka EXT €erpadlo
zase spustte.

Indikace alarmu

V pripadé obdrzeni impulsu béhem operace nasobeni
se rozsviti OVER.

Je-li pamét impulst nastavena na ON (aktivovana),
pak tato pojme max. 255nasobek impulsu a Cerpadlo
pokracuje v chodu.

3. Operace déleni impulst

(1) ZAPNUTI zdroje

Je zapnut zdroj a sviti zelena kontrolka, na displeji se
postupné ukaze "V3.0E" a rychlost zdvihu pfi ru¢ni
obsluze s naslednym pfechodem do ¢ekaciho rezimu
WAIT.(V pfipadé prvniho zapnuti ¢erpadla.) Rozsviti
se indikace WAIT v rezimu WAIT. Kdyz se neukaze
WAIT, jednim stiskem tlacitka START/STOP prfepnéte
do rezimu WAIT.

(2) Pfesun do rezimu obsluhy EXT.

Stisknéte soucasné tladitko t a EXT. Na displeji se
ukaze vyraz dIG a rozsviti se SET.(V pfipadé
zobrazeni slova ANA stisknéte tlaCitko 6 a zméni se
na dIG. S kazdym stiskem tlagitka 6 se pfepind mezi
ANA a dIG.) Cerpadio je dodavano s nastavenim od
vyrobce na dIG.
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(3) Prejdéte do paméti impulst (Funkce paméti
impulst (max. 255 impulst), ktera se aktivuje, kdyz
Cerpadlo provadi operaci nasobeni.) Stiskem tlacitka
EXT se objevi / -- OF nebo / -- ON a rozsviti se SET.
Kdyz se ukaze X -- ON nebo X -- OF, stiskem tlacitka
EXT zménite displej na /-- ON nebo / -- OF.

(S kazdym stiskem tlacitka EXT prepinate /-- OF nebo
/--ON, X -- ON nebo X -- OF.) Cerpadlo je dodavano s
nastavenim od vyrobce na X -- OF.

(4) Aktivace/dezaktivace paméti impulsu (na staveni
na ON, OFF)

Stiskem tla¢itka = a faktivujte a dezaktivujte pamét
impulsG. Displej X -- ON znamena aktivaci paméti
impulst (ON) a X --OF znamena dezaktivaci paméti
(OFF). Cerpadlo je dodavano s nastavenim od vyrobce
na /-- OF.

(5) Stiskem tlacitka EXT potvrdte zapnuti (ON),
vypnuti (OFF) paméti impulsi. Displej ukazuje dIG a
sviti SET.

(6) Stiskem tlaCitka START/STOP potvrdte digitalni
rezim a prejdéte do rezimu ¢ekani WAIT.
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(7) Prepinani rezimu obsluhy

Soucasnym stiskem tlacitka EXT a 6 se na displeji
objevi /1 (rezim operace impulsniho déleni) a sviti
SET.

V pfipadé, Ze se na displeji objevi X1 (rezim
nasobeni), stiskem tlacitka EXT displej zménte na/
1.(S kazdym stiskem tlacitka EXT se displej méni z X1
na/1.)

(8) Nastaveni poméru déleni

Pomoci tlagitek = a 6 nastavte délici pomér. TlaCitkem
n zvySujete Cislo a tlaCitkem 0 sniZzujete. Kratkym
stiskem tlaCitka se €isla méni pomalu po jednom,
pfidrzenim tladitka ve stisknuté poloze déle jak 3
sekundy se Cisla méni rychle. Rozsah nastaveni ¢ini 1
az 999. Cerpadlo je dodavano s nastavenim od
vyrobce na 1.

(9) Stiskem tlacitka START/STOP potvrdte rezim
obsluhy i délici pomér.

(10) Nastaveni horni rychlosti zdvihu

Rychlost zdvihu pfi operaci impulsniho déleni je ta,
ktera je nastavena pro rezim ruéni obsluhy. Rychlost
zdvihu nastavte stiskem tlacitka t a 6 v rezimu WAIT.
Ohledné podrobnosti viz Navod k obsluze. Cerpadlo je
dodavano s nastavenim od vyrobce na 360
zdvihG/min.
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(11) Stiskem tlacitka EXT spustte erpadlo. WAIT
zmizi a za¢ne blikat kontrolka ON.

Na displeji se objevi délici pomér a sviti EXT.
Preruste chod ¢erpadla, stiskem tla¢itka START/STOP
prejdéte do rezimu WAIT.

Pfi dalSim spusténi Cerpadla stisknéte tlacitko EXT.

Indikace alarmu

V pfipadé, Ze pocet obdrzenych impulst prevysi horni
rychlost zdvihu, rozsviti se OVER.

Je-li pamét impulst nastavena na ON (aktivovana),
pak se do ni vlozi max. 255 impulst a ¢erpadlo
pokracuje v chodu.
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4. Udrzba
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1. Udrzba

Upozornéni Drive, nez zahdjite prace na Cerpadle, odpojte napdjeci kabel, odtlakujte hadice

na vytlaku a odkalte nebo proplachnéte pfipadnou zbytkovou kapalinu z hlavy
A ¢erpadla a ventilu.

2. Vyméena membrany

Odpojte AC napajeni Cerpadla a odpojte saci hadice a hadice na vytlaku. VySroubuijte &tyfi Srouby hlavy 5
mm klice. Otocte knoflikem pro nastaveni délky zdvihu naplno proti sméru hodinovych rucicek.
Vysroubujte membranu a odejméte jeji pfidrzny disk (maly kotou€ za membranou). Nasadte novy pfidrzny
disk a membranu na hfidel. Otacejte membranou ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud nedosedne na
hfidel. Provedte vymeénu hlavy Cerpadla a opét uchytte Srouby hlavy na moment utazeni 2.6 N.m.

3. Vyména ventilu

Odstrarite hadice na sani a vytlaku. Odejméte Sroubeni na sani, oba naboje ventilt, O-krouzek a tésnéni.
Nasadte novy O-krouzek, tésnéni a naboje ventilt. Zkontrolujte, zda obé sedla ventill jsou shodné

orientovana. Viz obr. 6 nize. Utahnéte saci Sroubeni. Podobné vyjméte a nahradte naboje ventilll na sani,
O-krouzek a tésnéni.

o 16snéni

Vedeni ventilu
Srdce

Sedlo ventilu

Pratok

Obr. 6
Orientace naboje ventill

4. Vedeni hadic

Zkontrolujte konce vedeni hadic ohledné trhlin, prasklin a slabych mist. Zkontrolujte vedeni po celé délce
ohledné poskozeni v dusledku dfeni, odéru, pnuti, nadmérné teploty a vystaveni vlivu ultrafialového svétla
(pfimé slunecni zafeni, rtutoveé vybojky). V pfipadé zjisténi znamek poskozeni provedte vyménu celé délky

vedeni. Doporu€ujeme provadét vyménu vytlacného potrubi v rdmci planu pravidelné preventivni udrzby
kazdych 12 mésicu.
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6. Nazvy dilu a jejich sloZzeni

(1) Sestava hlavy €erpadla (material s ozna¢enim: VC/V6/PC/P6/VM/FC)

EH-E31/36 EH-E46

[
)
e—

EH-E56

&)
.— 4

&—2s

C.. | Nazev dilu pro typy VC/V6/PC/VM/FC Mn. |C. | Nazev dilu pro typy VC/V6/PC/VM/FC Mn.
1 !—|Ia_va Cerpadla 1 17 | O-Krouzek (Tésnéni u typu FC) 2
3 | Sroubeni 2 18 | Rozpérka membrany (Pozn. 4) 1
4 | Matice Sroubeni 2 19 | Sroub s vnitfnim 6-hranem (Pozn. 2) 4(6)
7 | Membrana 1 20 | Obyé&ejna podlozka (Pozn. 2) 41(6)
9 | Pridrzny disk 1 21 | Pruzna podlozka (Pozn. 2) 4(6)
10 |Opé&rny pFidrzny kotoud 1 28 | Zarazka hadice 2
11 | Vedeni ventilu (Pozn. 2) 4(2) | 28 | Rozpérka Sroubeni 2
12 | Sedlo ventilu (Pozn. 2) 4(2) | 30 | O-krouzek (T&snéni u typu FC) o
13 | Ventil (Pozn. 2) 4(2) | 31 | Rozpérka 2
14 |Tésnéni ventilu (Pozn. 3) Pozn. 5

Pozn. 1: pouze u typu E56

2:( )je pro typy E46 & E56.
3: Tésnéni ventilu "14 " je ur€eno pro typ FC

4: Lze vlozit dvé i vice rozpérek v zavislosti na dodanych ¢erpadlech.
5: 2 ks u typ VC/V6/PC/VM a 6 ks u typu FC.
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(2) Sestava hlavy ¢erpadla (material s oznacenim: SH)

EH-E31/36

EH-E46/56

Cc Nazvy dilti u typu SH Mn. | & Nazvy dild u typu SH Mn.
1 |Hlava éernadla 1 21 |Pruzna podlozka 4(A)
3 |Sroubeni na sani 1 31 |Tésnéni 2
4 |Sroubeni na wvtlaku 1 32 |Matice 1
7 |Membrana 1 33 |Sroubeni 1
9 |PFidrzny disk 1 34 |Tésnéni pro Sroubeni 1
10 |Opérny pfidrzny kotoué (Pozn. 1) 1 35 |Tésnéni u odvzdusnéni 1
11 |Vedeni ventilu (Pozn. 2) 42} | 36 |Téleso odvzdusnéni 1
12 |Sedlo ventilu (Pozn. 2) 4i2) | 37 |Sefizovaci $roub 1
13 |Ventil (Pozn. 2) 4i2) | 38 |Tésnici matice 1
14 |Tésnéni ventilu (Pozn. 2) 8} | 39 |Tésnici krouzek 1
18 |Rozpérka membrany (Pozn. 3) 1 40 |Sedlo 1
19 |Sroub s vnitfnim 6-hranem 4(6) | 41 |Sedlovy krouZek 1
20 |Obyceina podlozka 4i6) | 42 |Pfipoika hadice 1

Pozn. 1: pouze u typu E56.

2: () je ur€eno pro typy E46 & E56.

3: Ize vlozit dvé i vice opérek v zavislosti na dodanych ¢erpadlech.
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6. Lokalizace poruch

Upozornéni Pfed zahajenim praci na Cerpadle odpojte napajeci kabel, odtlakujte, vypustte hadice
& a odkalte, popf. vyplachnéte pfipadnou zbytkovou kapalinu z hlavy ¢erpadla a ventilG.
Porucha Mozna pfi¢ina Napravné opatfeni

Cerpadlo nelze
spustit

Vadna elektroinstalace

Opravte elektroinstalaci

Nespravné napéti

Napojte na odpovidajici zdroj napéti

Poskozena elektronicka fidici jednotka

Provedte vyménu Fidici jednotky

Cerpadlo nelze
naplnit

P¥ili§ kratka délka zdvihu
Cerpadla

Nechte bézet Cerpadlo s délkou zdvihu
nastavenou na 100%, dokud se
nenaplni.

VVzduch v sacim vedeni

Presmérujte saci potrubi k odstranéni vzduchové kapsy.

Chybi tésnéni ventilu

Vlozte tésnéni ventilu.

Smér sestaveni ventilu je chybny

Provedte opétnou montaz sestavv ventilu

Cerpadlo je vzduchotésné uzaviené

Naplrite ¢erpadlo kapalinou dle pokyn(.

Ventil na sani nebo vytlaku ucpan

Demontujte, prohlédnéte, cizi ¢astici
vyCistéte.

Srdce uvazlo na sedle ventilu

Demontujte, prohlédnéte, vycCistéte.

Kolisa vykon

Ventil na sani nebo vytlaku ucpan

Demontujte, zkontrolujte, cizi ¢astici
vyCistéte

V &erpadle uvizl vzduch

Naplnite ¢erpadlo kapalinou dle pokynd.

Pfeplnéni

Instalujte vstfikovaci ventil nebo ventil se zpétnym tlakem.

Poskozena membrana

Provedte vyménu membrany.

Opotrebované zpétné ventily

Provedte vyménu ventilovych naboju.

Unika kapalina

Uvolnéna matice Sroubeni popf. spojovaci matice

Dotahnéte.

Uvolnéna hlava ¢erpadla

Dotahnéte Srouby hlavy Eerpadla.
Moment utazeni: 2.6 N.m

Poskozena membrana

Provedte vyménu membrany.

Chybi O-krouzek nebo tésnéni ventilu

Nasadte O-krouzek nebo tésnéni ventilu.

o1



{ YCouniry codes
A IWAKI PUMPS IWAKI CO.LTD. 6-5 Kanda-Sudacho 2-chame Chiyoda-ku Tokyo 101-8558 Japan

TEL:(81)3 3254 2835 FAX:3 2252 88082{hitp-/iwww iwaki-pumps.co jo/)

Germany  : IWAK] EUROPE GmbH TEL:[4E2134 52540 FAN:- 2141028 USA + TWAKI WALCHEM Corporaion TEL: (1508 4291440 FAX 5084291386
Italy + IWAK] itafia S.R.L. TEL: (39029503331 FAX:02990 42988 Australia  :IWAKI Pumps Australiia Pty. Ltd. TEL:(61)253392411  FAX: 29699 421
Denmark  : IWAKI Pumnper AIS FRX 28222348 Singapore :TWAKI Singapore Pte, Litd, (BEITE3 2T FAR - TEIZIT
Sweden  : IWAK] Sverige AB FAX: 351172822  Indonesia :WWAKI Singapore (indonesia Branch)
Finland  : IWAK] Suomi Oy D(ISEE 24T FANCSITAITIS Malaysia  :WAKIm Sdn. Bhd,

,—-—’_'_'—._'_’_FH_'—’_—

=

fﬁ

ﬁ

#ﬂf

_ﬁ

ﬁ

# : o at 1m B Cmarann - ' ‘
_"F’_H_'_,_,_,—-—"'#_'_'_,_,_..-"‘"_—-FF—"'F Morway @ IWAK] Norge AS TIEEE1 1680 FAN-BEE11661  Taiwan . IWAKI Pumps Taiwan Co., Lid.
FH_'I'_‘___'_,_,_..-—-—""'_'_,_,_,—-—-"""_FF'

#

#ﬂ

,_._/—-""'f/"’_ff:;

‘_F,_'_'__'_,_,_._/—-"'_,_,_':—_'-—f"'f

’_'f_’_"_'_'_,_,_..—-;"_,_-""'—/-"f

—

_..-—-—f"'"ﬁ

(3TOIEE07  FAX: 370G 4800
(BEE2 2776 5300 FAX - 22740 2812

France  :IWAKI Francs 5.A. )TEIE333T0 FAX - 1E445 5273 Thailand  : IWAKI (Thailand) Co. Lid. D(BE2320 1303 FAX:232M4T7
UK + IWAKI PUMPS [UK] LTD 411743 231363 FAX 1743366507 Hong Kong : IWAK] Pumps Co., Lid, 1(B52)2 607 1188  FAX: 2607 1000
Switzerland: IWAKI (Schweiz) AG FAX 313206084 China  :IWAKIPumps Co. Lid (Guangzhou office)  TEL : (86120 3130 0605 FAX - 20 8130 0501
Austria 2 IWAK] {Austriz] GmbH AN 2293459 Chine  :WAKI Pumps Co. Lid. (Befjing office)  TEL: (36110 5442 7713 FAX- 1064227712
Holland  : IWAKI Holland B.V. FAX: 257273802  China + TWAK] Pumps (Shanghai) Co,, Ltd. TEL: (86121 324 0776 FAX 21 5234 0775
Spain « IWAKI Iberica Pumps,5.A. FRX 343626793 Philippines : WAKI Chemical Pumps Philippines, Inc. TEL: (5212838 0245 FAX:-284330%
Belgium  : IWAK] Belgium n.v. TEL:(32)1430 7007  FAX: 14307003  Korea + TWAK] Korea Co.Lid, TEL: (821234740523 FAR: 23474 (221

e
=
ﬁ
;’“’;;f“’j
#
:IEZ]21 928208 FAX 21392 8038 é
ﬁ
#
e
#
#
#
=

[E08-2-CH06

52



53



o4



